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Cift Bilesenli Poliiiretan D6kiim ve Enjeksiyon Makinesi Y’ Tirkge Teknik Dkiiman

ACIKLAMA
Cift bilesenli politiretan bazl recineleri enjeksiyonu ve dolum yapmak amaciyla gelistirilmis elektrikli
yiksek debi ve basing 6zelligine sahip poliliretan kopiik dokiim ve enjeksiyon makinesidir.

KULLANIM

PM 300 yiksek basinghdir, elektrikli olmasi nedeniyle kullanimi kolay ve pratiktir. Kullanim
asamasinda akig debisi ve basinglari elektronik manometreyle ayarlanabilir. Akis aninda dokiim
durmasi ile birlikte motor kendini kapatarak korumaya alir. Bu sayede motor sirekli ¢calisma yapmaz
asiriisinma ve arizalarin karsi koruma saglar. Ayrica ani basing yikselmesi durumunda basing koruma
valfleri sayesinde recine gelis yoniine dogru aktarim yaparak koruma saglar.

Do6kiim ve Enjeksiyon Yontemleri

iki tipte aktarim enjeksiyon tabancasi ( nozul) kullanilmaktadir.

- Pinomatik Tabanca: Dokiim yapmak amaciyla pinomatik tabanca kullanilabilir. Dokiim genel
olarak duba dolumlari, ambalaj dolumlarinda, serbest dékiimlerde kullanilabilir. Pinomatik
tabancanin avantaji hava ile kendi kendini temizleme 6zelligine sahiptir. Bu sayede nozul tikanma
olasiligi dustktir, seri Uretimler i¢cin daha uygundur.

- Maniiel Tabanca: Enjeksiyon uygulamalarinda mantel nozul kullanilmalidir. Manuel enjeksiyon
tabancalari, daha cok ylksek diistik basincli enjeksiyon islerinde kullanilir. Statik mikser recinelerin
karsimi gerektirdiginden sirekli enjeksiyon isleri igin gereklidir.

AVANTAII
- PM 300 diger politiretan enjeksiyon ve dozaj makinelerine oranla ekonomik amacla tasarlanmistir.
- Kullanimi kolaydir.

- Bakim maliyetleri digtktir.

- Yuksek performanshdir.

- Kurulumu dakikalar igerisinde yapilir.

- Uriin regineleri hava almadigi siirece makine hat temizligi gerekmez.
- istenilen basinglara ayarlanabilir.

- Makine, hidrolik, pinomatik ve pistonlu sistemlere oranla daha performanshdir.
- Motor siirekli galismadigindan isinma ihtimali digtktir.

KULLANIM ALANLARI

= Politiretan bazli reginelerin enjeksiyonlarinda,

= Tnel alt yapi isleri enjeksiyon islerinde,

= Politiretan kopik recinelerin duba dolumlarinda,

= Ambalaj ve paketleme amaciyla trlinlerin korunmasini saglamak amaciyla
= Politiretan ambalaj imalatlarinda,

= Gemi ve deniz tasimaciliginda poliliretan dolgularinda,

= Beton ve ¢atlaklara poliliretan enjeksiyon yapmak amaciyla
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Cift Bilesenli Poliliretan Dokiim ve Enjeksiyon Makinesi

v" Tiirk¢e Teknik Dékiiman

Makine Calisma Elektrikli

Motor Gicu 1,5 Kw

Elektrik Kullanimi 220 Wolt

Motor Tipi Rediktor Motoru

Basing Kontroli Elektronik

Basin¢ Koruma Basing valfli

Maksimum Akis Debisi 6.0 /LT dak. / Arttirilabilir
Debi Kontrol 100 gr- 6 It arasi debi kontroli saglanabilir
Hortum Uzunlugu 15 mt / Arttinilabilir
Maks. Basing 220-250 br

Basing Kontrol istenilen araliklarda

Net Agirlik 50 kg

Brit Agirlik 55 kg

Olgiler 50X50X60 cm
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KULLANIM TALIMATI

2K Enjeksiyon Makineleri Y’ Tirkge Teknik Dkiiman

1) Calismaya baslamadan dnce mutlaka koruyucu gozliik ve tek kullanimlik lateks
eldiven takiniz.

2) PR HP Serisi Makineler, 220 volt elektrik ile cahsmaktadir. Elektrik takilacak prizde
topraklama ve bagli oldugu pano da kagak akim rulosu olmalidir.

3) Bagli oldugu pano sigortasi en distik 20 amper sigorta beslemeli olmalidir.

4) Bu kosullar saglandiktan sonra makine elektrik prizine takilmalidir.

5) Makine calistiriilmadan 6nce recineler, A v B bilesen pompalarinda giris bélimlerine
verilmelidir.

6) Makineyi calistirmadan 5 dk 6nce hortum ve recine isitma panosu 3. kademede
tutulmalidir. Start verilince 1. kademeye alinmalidir. Uzun siire kapali konumda
Isitici kapatiimahidir.

7) Makine calistirma salteri acilmali ve ardindan makinenin tahliye hortumlari
vanalarini agik konuma getirip recinelerin bidonlarina pompa icerisinde
olusabilecek hava recine gelene kadar tahliye edilmedir.

8) Recine gelmesi sonrasi makine ¢alisma butonuna basarak durdurulmali ve tahliye
vanalari kapali konuma getirilmelidir.

9) Makine hazir olmasi ile birlikte enjeksiyon tabancasi takili konumda Griin
dokimlerine baslanabilir.

10) Makine start verilmesi ile birlikte basing saatlerinin esit sekilde yikselmesine ve
esit sekilde stirekli gortindigine dikkat edilmelidir.

11) Basing saatlerinin birinin %10’dan daha farkli oranda gériinmesi durumunda
makine kapatilip, saat farklarina neden olan tikaniklhigin giderilmesi gerekmektedir.
Aksi durumda calisilmasi triinlerde hatali imalat veya dokiim tabancasinda
tikanikliklar olusmasina neden olur.

®  Firmamiz uygulama esnasinda olasi sorunlar veya olusan hatalardan sorumlu
degildir.

=  Firmamiz gerekli tim teknik destek vermekle yikimltddr.

= Makine kullanim talimatlari disinda olusan hatalar veya teknik arizalar teknik
personelimizden destek alarak yapilmaktadir.

= Makinelerin kullanimi ve egitimi trlin teslimi esnasinda teknik personel tarafindan
verilmektedir.
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